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Sehr geehrter Kunde, 


vielen Dank für den Kauf eines Produktes von OPTIMUM. OPTIMUM Metallbearbeitungsmaschinen und 
Zubehörteile bieten ein Höchstmaß an Qualität, technisch optimale Lösungen und überzeugen durch ein 
optimales Preis-/ Leistungsverhältnis. Ständige Weiterentwicklungen und Produktinnovationen gewähren 
jederzeit einen aktuellen Stand an Technik und Sicherheit. Es ist unser Anliegen, dass Sie viel Freude, 
Arbeitserleichterung und hohen Nutzen mit unseren Produkten haben. 


Aus Sicherheitsgründen und zur Sicherstellung des reibungslosen Arbeitsablaufes während des 
Betriebs, sollten Sie diese Betriebsanleitung vor der ersten Inbetriebnahme aufmerksam 
durchlesen und sorgfältig für eventuelle spätere Fragen aufbewahren. 


Informationen 


Diese Betriebsanleitung gibt Ihnen alle notwendigen Hinweise für die einwandfreie Verwendung dieses 
Produktes an. 

Unser Vertriebsnetz steht immer zu Ihrer Verfügung, sowohl bei Problemen, die den Kundendienst 
betreffen, als auch für Ersatzteile und anfällige Anforderungen, die Ihnen bei der Entwicklung Ihres 
Unternehmens helfen können. 

Ihre Verbesserungsvorschläge hinsichtlich dieser Betriebsanleitung sind ein wichtiger Beitrag zur 
Verbesserung der Leistungen, die OPTIMUM seinen Kunden anbietet. 


Die in der vorliegenden Betriebsanleitung vorhandenen Abbildungen und Informationen können von 
Ihrem Produkt abweichen. Der Hersteller ist ständig um eine Verbesserung und Erneuerung der 
Produkte bemüht, deshalb können optische und technische Veränderungen vorgenommen werden, ohne 
dass diese vorher angekündigt werden. Änderungen und Irrtümer behalten wir uns vor. 


Diese Betriebsanleitung wurde vom Hersteller verfaßt und ist fester Bestandteil der Ausstattung. Die in 
diesem Handbuch enthaltenen Informationen sind für den Anwender bestimmt. Die Betriebsanleitung 
legt den Einsatzbereich des Produktes fest und enthält alle erforderlichen Informationen zu dessen 
sicheren und richtigen Benutzung. Die ständige Beachtung der in diesem Handbuch enthaltenen 
Hinweise gewährleistet die Sicherheit von Personen und des Produktes, sowie eine lange Lebensdauer. 
Zur besseren Übersichtlichkeit ist diese Betriebsanleitung in Abschnitte unterteilt, in denen die 
wichtigsten Themen behandelt werden. Das Inhaltsverzeichnis erlaubt eine schnelle Übersicht zu den 
einzelnen Themen. Wichtige Textstellen sind fett gedruckt und stehen hinter den folgenden Symbolen: 


Sollten Sie noch Fragen haben, setzen Sie sich bitte mit Ihrem Fachhändler in Verbindung. 


Erläuterungen: 


HINWEIS 

Hinweis auf Situationen, die Schäden an Menschen, Material und/oder an der Umgebung 
verursachen oder zu finanziellen Einbußen führen können - oder wichtige Hinweise zur 
einfacheren oder besseren Durchführung von Arbeitsvorgängen. 


ACHTUNG: 
Rauchen verboten! Vermeiden Sie auch Feuer und offenes Licht. 
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1. Einsatzbereiche 


Die Rundteiltische RTE 165 und RTU 165 dienen als Zusatzeinrichtungen für Fräs- und Bohrmaschinen, 
sowie für andere Metallbearbeitungsmaschinen. 

Den Rundteiltisch benötigt man zur Herstellung von Werkstücken, bei denen Fräsarbeiten oder 
Bohrarbeiten nach bestimmten Teilungen auszuführen sind (Zahnräder, Keilwellen, Vierkante, usw.). 

Es bestehen 2 Möglichkeiten des Teilens: 

e _Schnellteilen mit Rastscheiben (Direktes Teilen). 

e Teilen nach Grad und Minuten mit Hilfe des Handrades über Schneckengetriebe (Indirektes Teilen). 


2. Technische Daten und Abmessungen 
RTE 165 RTU 165 
Tischdurchmesser 165 mm 165 mm 
Bauhöhe 200 mm 221 mm 
Breite 260 mm 250 mm 
Länge 218 mm 235 mm 
Spitzenhöhe 130 mm 130 mm 
Durchmesser der 203 mm 203 mm 
Aufspannscheibe (Option) 
Durchlas 36 mm 36 mm 
Gewicht 32,5 kg 48 kg 
Direkt - Teilscheibe 24er Teilung (= 15°) 
Indirekt - Teilscheiben 2,3, 4,6, 8 und 12er Teilungen 
Teilgenauigkeit der Direkt- 
Teileinrichtung 45“ 


[Winkelgrad], maximaler 
kumulativer Fehler 


Rundlaufgenauigkeit der 
der Aufspannfläche des 0,02 
Dreibackenfutters 


Axialgenauigkeit der 
Aufspannfläche des 0,015 
Dreibackenfutters 


Parallelität der 
Grundfläche zur 0,02 
Aufspannfläche 

Dreibackenfutter [mm] 


Rundlaufgenauigkeit im 
Zentrum des 0,03 
Dreibackenfutters [mm] 


Rundlaufgenauigkeit der 


Konusbohrung [mm] 0,02 
Aufspannmöglichkeit Horizontal und Vertikal 
Aufspannfläche Mit Skala 360° 


Schnellklemmeinrichtung 
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3. Lieferumfang und Zubehör 


3.1 Lieferumfang 


Überprüfen Sie den Rundteiltisch nach Anlieferung unverzüglich auf Transportschäden und Fehlmengen. 
Nehmen Sie hierzu alle Einzelteile aus dem Karton und vergleichen Sie diese mit der nachfolgender 
Liste: 


Rundteiltisch 

3-Backenfutter (montiert) 
Aufspannscheibe 

Hauptteilscheibe (24er Teilung, montiert) 
6 Rastscheiben 

Griffe für das Handrad (Nur RTU 165) 


3.2 Sonderzubehör 


Wir empfehlen Ihnen nur qualitativ hochwertiges Original OPTIMUM-Zubehör zu verwenden. Nur mit 
Original-Zubehör können optimale Arbeitsergebnisse gewährleistet werden. 


Bezeichnung Artikelnummer 
Aufspannscheib&RTEYRTU:4.2.. ae elle enayfah leer 335 4166 
Höhenverstellbarer Reitstock RST 2 für RTE / RTU 335 6157 
Indirekt-Teileinrichtung IT 200, nur für RTU 165....................244sssssnnsssnnnnnnnnennnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnennnnn nn 335 6205 
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3.3 Abmessungen RTE 165 


260 | 218 |156,2 | 167 | 220 | 130 | 130 


3.4 Abmessungen RTU 165 


a e 
250 | 235 | 221 | 220 | 150 | 184 | 82 | 112 | 66 16 | 130 | 186 | 80 18 


rn id) 
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4. Reinigen des Rundteiltisches 


Zum Schutz vor Korrosion sind alle blanken Teile werkseitig mit Schutzfetten oder Schutzöl überzogen. 
Reinigen Sie die Teile vor dem ersten Benutzen mit einem geeigneten, umweltfreundlichen 
Reinigungsmittel. Verwenden Sie zum Reinigen keine Lösungsmittel, Nitroverdünnung oder andere 
Reinigungsmittel, die den Lack des Teilapparates angreifen könnten. Beachten Sie die Angaben und 
Hinweise des Reinigungsmittelherstellers. Achten Sie auf gute Belüftung während den 
Reinigungsarbeiten, um eine Gesundheitsgefährdung durch giftige Dämpfe zu vermeiden. 


Nach jedem Gebrauch des Rundteiltisches müssen alle blanken Maschinenteile leicht eingeölt werden! 
Benutzen Sie ein säurefreies Schmieröl. 


ACHTUNG! 
Viele Reinigungsmittel sind feuergefährlich und leicht entzündlich. Während des Umgangs mit 
Reinigungsmitteln darf nicht geraucht werden. Feuer und offenes Licht sind verboten! 


Hinweis: 

Öl-, Fett- und Reinigungsmittel sind umweltgefährdend und dürfen nicht ins Abwasser oder in 
den normalen Hausmüll gegeben werden. Entsorgen Sie diese Mittel umweltgerecht. Die mit Öl-, 
Fett- oder Reinigungsmittel getränkten Putzlappen sind leicht brennbar. Sammeln Sie die 
Putzlappen oder -wolle in einem geeigneten, geschlossenen Behältnis und führen Sie diese einer 
umweltgerechten Entsorgung zu - nicht in den Hausmüll geben! 


5. Bedienelemente 


€ 


SETIMUN 


GERMA 


€ © 


5.1 Bedienelemente RTE 165 


Rasthebel 

360°-Skala am Rundteiltisch 
Schnellklemmhebel 
Befestigungsschrauben (3 Stück) 
Dreibackenfutter 


unpanr 
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C Bedienelemente RTU 165 


1.  Feststellschraube für Indikatorring 
2.  Indikatorring 

3. Skala am Handrad 
4. Handrad 

5.  Schnellklemmhebel 
6. 360°-Skala am Rundteiltisch 

7. Rasthebel 

8. Aufspannscheibe 

9.  Dreibackenfutter 

10. Befestigungsschrauben (3 Stück) 


Der Griff für das Handrad befindet sich im beigepackten Karton zusammen mit den Teilscheiben und 
muß noch montiert werden! 
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6. Benutzung des Rundteiltisches 


Mit dem Schnellspannhebel kann der Rundteiltisch festgeklemmt und gelöst werden. 
Zum genauen Arbeiten — und zur Schonung des Teilapparates — ist der Tisch für jeden 
\, spanabhebenden Arbeitsvorgang (= nach jeder Verstellung) festzuklemmen. 


6.1 Schnellteilen mit Rastscheiben (Direktes Teilen) 


Mit Hilfe der Rastscheiben können einfache Teilungen sicher, genau und schnell hergestellt werden. 
ACHTUNG: Beim Rundteiltisch RTU 165 muß die Schnecke entkuppelt sein (Handrad dreht sich 
\| leer durch), damit Sie nicht beschädigt wird! 


Die montierte 24er Hauptteilscheibe ist gehärtet und 
geschliffen. Das gewährleistet hohe Genauigkeit und 
eine hohe Lebensdauer. Die Verstellung von einer 
Raste der 24er Hauptteilscheibe zur Nächsten 
entspricht der Teilung von 15°. Zur Sicherheit können 
Sie die Verstellung der Grade auch an der 360°- 
Tischskala (1) kontrollieren. 

Zum Verstellen der Teilscheibe muss die 
Schnellklemmung mit dem Klemmhebel (2) gelöst 
werden. Anschließend wird der Rastbolzen der 
Teilscheibe durch Verdrehen des Rasthebels (3) 
außer Eingriff gebracht (Rasthebel halten; 
Federrückstellung). Nun kann der Rundteiltisch am 
Dreibackenfutter (4) verdreht werden. Nach dem 
Loslassen des Rasthebels rastet der Rastbolzen 
automatisch wieder in die nächste Raste ein. 
Klemmen Sie den Tisch wieder fest 


Mit der 24er Hauptteilscheibe können außer der 24er 
Teilung natürlich auch 2er, 3er, 4er, 6er, 8er und 
12er Teilungen durchgeführt werden. Dies empfiehlt 
sich, wenn nur ein — oder wenige — Werkstücke 
angefertigt werden sollen. 

Beachten Sie, dass Sie dann mehrere Rasten 
verdrehen müssen, um Ihre gewünschte Teilung 
zu erhalten. Kontrollieren Sie die Einstellungen 
auch mit der Gradskala. 


Um mehrere \Werkstücke 
mit gleicher Teilung (2, 3, 4, 
6, 8 oder 12er) schnell und 
sicher herzustellen, 
empfiehlt es sich, die 
passende Rastscheibe zu 


verwenden. Um eine 
Rastscheibe zu mon-tieren, 
entfernen Sie den 


Abdeckflansch an der dem 
Dreibackenfutter gegenüberliegenden Auflagefläche durch Entfernen der 3 Innensechskantschrauben 
(1). Nun können Sie die gewünschte Rastscheibe (2) über die 24er Hauptteilscheibe legen. An jeder 
Rastscheibe befindet sich auf einer Seite ein Fixierstift. Achten Sie darauf, dass der Fixierstift der 
Rastscheibe in die dafür vorgesehene Bohrung der Hauptteilscheibe (3) einrastet. Befestigen Sie den 
Abdeckflansch wieder. Der Rastbolzen rastet jetzt nur noch in die Rasten der Rastscheibe ein. 
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6.2 Teilen nach Graden 


6.2.1 Rundteiltisch RTE 165 


Eine Verstellung der Teilscheibe um bestimmte 
Gradzahlen erfolgt mit Hilfe der 360°-Skala (1) am 
Rundteiltisch. 

Zuerst muss die Schnellklemmung mit dem 
Klemmhebel (2) gelöst werden. Anschließend wird 
der Rastbolzen der Teilscheibe durch Verdrehen des 
Rasthebels (3) außer Eingriff gebracht (Rasthebel 
halten; Federrückstellung). Nun kann der 
Rundteiltisch am Dreibackenfutter (4) um die 
gewünschte Gradzahl verdreht werden. Nach 
Erreichen der gewünschten Verstellung klemmen Sie 
den Rundteiltisch fest. Der Rasthebel kann nun 
ebenfalls wieder losgelassen werden. 


OPTIMUM 


6.2.2 Rundteiltisch RTU 165 


Die Verstellung kann wie beim RTE 165 nach der 360°-Skala erfolgen. Gehen Sie genauso vor, wie 
beim Rundteiltisch RTE 168. 

\ ACHTUNG: Die Schnecke muß entkuppelt sein (Handrad dreht sich leer durch), damit Sie nicht 
\ beschädigt wird! 


6.3 Indirektes Teilen (nach Graden) 


Beim indirekten Teilen erfolgt die Verstellung nicht unmittelbar am Rundteiltisch, sondern „indirekt“ über 
ein Schneckengetriebe mit Handrad. Diese Verstellung hat eine wesentlich höhere Genauigkeit. 

Um das Schneckengetriebe in Eingriff zu bringen, 
lösen Sie zuerst die Feststellschraube (1) am 
Schneckengetriebe. Drehen Sie dann den 
Indikatorring (2) ca. % Umdrehung im 
Uhrzeigersinn. Die Schnecke muß spürbar 
einrasten, da nur dann eine spielfreie und genaue 
Verstellung gewährleistet ist. Sichern Sie die 
Schnecke wieder durch Anziehen der 
Feststellschraube (1) gegen wunbeabsichtigtes 
Lösen. 

Zum Teilen über das Schneckengetriebe wird 
wieder die Schnellklemmung (3) gelöst - und der 
Rastbolzen (4) außer Eingriff gebracht. 

Durch Drehen des Handrades können nun die 
gewünschten Verstellungen nach Graden 
vorgenommen werden. Nach Erreichen der gewünschten Verdrehung klemmen Sie den Rundteiltisch 
wieder mit der Schnellklemmung (3) fest! 

Die Übersetzung des Schneckengetriebes beträgt 1:90. Dadurch ergibt sich für jede Umdrehung am 
Handrad des Schneckenrades ein Verdrehweg des Rundteiltisches von 4°. Die Skala am Handrad (5) 
besitzt eine Skala von O bis 4 Grad mit einer Unterteilung von je 1 Minute pro Teilstrich. Durch den 
zusätzlichen Nonius ergibt sich eine Einstellgenauigkeit von bis zu 10 Sekunden. 


BEISPIEL 1: benötigte Teilung T= 18; Handrad 1 Umar. = 4° 
Lösung: 360° : 18 = 20°; 4°*5 = 20° 
Das Handrad muss um 20° je Teilung verdreht werden ( = genau 5 Umdrehungen) 


BEISPIEL 2: benötigte Teilung T= 48; Handrad 1 Umdr. = 4° 
Lösung: 360° : 50 = 7,5° = 7° 30° 
Das Handrad muss um 7° 30° je Teilung verdreht werden (= 1 kplt. Umdr. + 3° + 30°) 
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T. Abnehmen des 3-Backen-Futters 


Zum Abnehmen des 3-Backen-Futters 
entfernen Sie die 3 Schrauben (1). Das 3- 
Backenfutter kann nun nach vorne 
abgenommen werden. Anschließend können 
Sie z.B. die Aufspannscheibe aufbringen. 


_ Prüfen Sie immer die Rundlaufgenauigkeit 
, der Spannzeuge bzw. der Werkstücke! 


8. Einstellungen 


Sollte der Klemmhebel für die Schnellspannung 
bei der Bearbeitung im Wege sein, kann Dieser 
sehr einfach umgesetzt werden. 

Lösen Sie die Halteschraube (1) direkt an der 
Hebelaufnahme. Danach können Sie den Hebel 
(2) nach vorne abziehen und umsetzen. 
Anschließend die Halteschraube wieder 
befestigen. 


9. Sonderzubehör 


Als Zubehör empfehlen wir Ihnen unser Original OPTIMUM-Zubehör: 


9.1 Reitstock 


Höhenverstellbarer Reitstock RST 2 (von ca. 103 - 166mm), Best.-Nr. 335 6157 
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9.2 Indirekt-Teileinrichtung 
Die Indirekt-Teileinrichtung kann nur an den Rundteiltisch RTU 165 angebracht werden! 


Indirekt-Teileinrichtung IT 200, Best.-Nr. 335 6205 
Bestehend aus: 2 Teilscheiben, Rastkurbel, Schere und Befestigungsteile 


Die 2 Teilscheiben (A und B) sind wiederum beidseitig mit Lochkreisen versehen. Mit Hilfe von den 2 
Teilscheiben können Teilungen bis 100 vorgenommen werden. 


Lochkreise auf den Teilscheiben: 
Teilscheibe A: 26, 28, 30, 32, 34, 37, 38, 39, 41, 43, 44, 46, 47, 49, 51, 53, 57 und 59 
Teilscheibe B: 61, 63, 67, 69, 71, 73, 77, 79, 81, 83, 87, 89, 91, 97, 99 


Das „Indirekte Teilen“ erfolgt über das Schneckengetriebe (Übersetzung 1:90). Dabei können bestimmte 
Teilungen noch mit dem Handrad — wie Einstellung über Grade (siehe auch 6.2.2) - ausgeführt werden. 
So kann das Beispiel 1 von S. 9: benötigte Teilung T= 18 auch über das Schneckengetriebe (1:90) 
berechnet werden: 90 :18=5 (= 5 ganze Umdrehungen am Handrad). 


Für genaue, unregelmäßige Teilungen, die nicht — oder nur sehr schwer — über Gradteilungen 
vorgenommen werden können, benötigt man die „Indirekt-Teileinrichtung“. Die Indirekt-Teileinrichtung 
besteht aus Lochscheiben, Schere und Rastkurbel. Mit Hilfe unterschiedlicher Lochkreise in den 
Lochscheiben lassen sich nahezu alle Teilungen ausführen. 


Berechnung des Lochkreises und des Lochabstandes (mit Beispiel Teilung T=48): 
Dafür benötigen Sie zuerst die Ihnen zur Verfügung stehenden Lochkreise der Teilscheiben: 
Teilscheibe A: 26, 28, 30, 32, 34, 37, 38, 39, 41, 43, 44, 46, 47, 49, 51, 53, 57 und 59 
Teilscheibe B: 61, 63, 67, 69, 71, 73, 77, 79, 81, 83, 87, 89, 91, 97, 99 


Mit der FrrmelN= U können Sie den Lochkreis berechnen. 
T 
(N=Anzahl Umdrehungen, Ü=Übersetzung Schneckentrieb, T=Teilung) 


N=90 =142 =17 (7x4) =1 28 =1 Umdrehung + 28 Löcher auf dem 32er Lochkreis 
48 48 8 (8x4) 32 


Erläuterung: Aus dem Nenner des Bruches (hier 8) suchen Sie aus den Lochkreisen der Teilscheiben 
denjenigen Lochkreis aus, der als ganzes Vielfaches der Zahl 8 hervorgeht (hier: 32 = 8 * 4). Deshalb 
wird der Bruch mit dem Faktor 4 erweitert. Der Zähler ergibt so den Lochabstand (hier 28), welcher mit 
der Kurbel jeweils noch auf dem errechneten Lochkreis weitergedreht werden muss. 


Um Ihnen komplizierte Berechnungen zu ersparen, haben wir eine Tabelle erstellt, aus der Sie für alle 
Teilungen von 2 bis 100 die notwendigen Informationen (Lochscheiben, Lochkreis und Lochabstand) 
entnehmen können. 

Die Tabelle befindet sich auf der nächsten Seite. 

Diese Tabelle ist ausschließlich für diesen Teilapparat mit den dazugehörigen Teilscheiben 
ausgelegt! Die häufigsten Teilungen (von 2 bis 24) können durch „Direktes Teilen“ mit der 
Hauptteilscheibe ausgeführt werden - und für einige Teilungen sind mehrere Lösungen 


>» angegeben. 
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9.2.1 Lochkreistabelle für RTE 165 / RTU 165 mit Schneckenübersetzung 1:90 
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62 
63 - 1 21/49 
1 33/77 
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Anzahl der ganzen Umdrehungen und-oder Lochabstand / auf dem Lochkreis 
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9.2.2 Aufbringen der Lochscheiben und Durchführung der Teilschritte 


Nachdem Sie den Lochkreis berechnet und die Lochscheibe bestimmt haben, müssen Sie die 
entsprechende Lochscheibe mit Schere und Rastbolzen auf den Schneckenantrieb des Teilapparates 
aufbringen. Dazu entfernen Sie zuerst das Handrad mit Skalenring durch lösen der Schraube am 
Handrad. Nehmen Sie das Handrad mit dem Skalenring nach vorne ab. Schieben Sie dann die 
Lochscheibe auf die Welle und befestigen diese mit den 3 Schrauben. Anschließend bringen Sie die 
Schere auf und befestigen diese mit der Feder. Als letztes Teil wird die Rastkurbel (2) mit dem Langloch 
über die Schlüsselweite der Welle geschoben. Achten Sie darauf, dass der Indexstift (1) in eine Bohrung 
(4) des richtigen Lochkreises der Lochscheibe (3) einrastet, bevor Sie die Befestigungsschraube der 
Rastkurbel in die Schneckenwelle einschrauben und festziehen. 


Positionieren Sie den linken Scherenschenkel (5) unmittelbar am eingerasteten Fixierstift (7) der 
Handkurbel. Zählen Sie sodann die errechneten Löcher auf dem entsprechenden Lochkreis nach dem 
Fixierstift ab und positionieren Sie den rechten Scherenschenkel unmittelbar hinter der letzten Bohrung. 
Die Schere umschließt somit immer 1 Bohrung mehr als vorgegeben (Bei Vorgabe 28 Löcher auf 
dem 32er Lochkreis — werden somit 29 Löcher umschlossen)! Den umschlossenen Bereich 
bezeichnen wir als „Sektor“. 


> Achten Sie darauf, dass Sie immer nur in eine Richtung (hier im Uhrzeigersinn) drehen! 


Haben Sie Ihre Arbeit (z.B. Bohrung angebracht) verrichtet, so drehen Sie den nächsten Teilschritt an 
der Lochscheibe weiter, indem Sie die Handkurbel nach außen ziehen. Machen Sie dann zunächst die 
„ganzen“ Umdrehungen (wenn vorgegeben) und bringen Sie dann den Fixierstift der Handkurbel in die 
letzte Bohrung des von der Schere umschlossenen Sektors (8). Schieben Sie dann die Schere weiter, 
indem Sie den linken Scherenschenkel wieder an dem eingerasteten Fixierstift anstellen (9). 
Anschließend wird wieder die anstehende Arbeit verrichtet. 


Diese Vorgehensweise wiederholen Sie, bis Sie alle Teilungen abgearbeitet haben. 


10. _ Wartung 


Damit die Genauigkeit und Funktionalität des Rundteiltisches erhalten bleibt, ist es unbedingt 
erforderlich, diesen mit Sorgfalt zu behandeln, sauber zu halten, regelmäßig abzuschmieren und 
einzuölen. Nur durch gute Pflege wird erreicht, daß die Arbeitsqualität aller Teile erhalten bleibt. 


Nach jedem Gebrauch des Rundteiltisches müssen alle blanken Maschinenteile leicht eingeölt werden! 
Benutzen Sie ein säurefreies Schmieröl. 
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Die Gewährleistungsdauer beträgt 6 Monate ab Auslieferungsdatum (Gewährleistungsbeleg ist 


der Rechnungsbeleg). 


Es wird keine Gewähr übernommen für Schäden, die aus nachfolgenden Gründen entstanden sind: 

Ungeeignete oder unsachgemäße Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. Inbetriebsetzung durch den 
Besteller oder Dritte, sowie natürliche Abnutzung, fehlerhafte oder nachlässige Behandlung, ungeeignete 
Betriebsmittel, Austausch-Werkstoffe, mangelhafte Bauarbeiten, ungeeigneter Baugrund, chemische, 
elektrochemische oder elektrische Einflüsse, sofern sie nicht auf ein Verschulden des Lieferers 


zurückzuführen sind. 


12. _Fehlerbeseitigung 


Fehler 


Mögliche Ursache 


Beseitigung 


Rundteiltisch läßt sich 
nicht weiterdrehen 


Schnellklemmung nicht gelöst 
Rasthebel ist noch im Eingriff 


Schnellklemmung lösen 
Rasthebel außer Eingriff bringen 


Schneckenübersetzung 
hat Spiel 


Schnecke ist nicht vollständig 
eingeschwenkt 


Schnecke mit Indikatorring vollständig 
einschwenken 


fan nen ann Sn nn Zn nn nn m na nunn 2 m Zn nn nn nm nn nn mn a Tr 
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A RTE 165 


Explosionszeichnungen 


97,x2 


Pos _ Bezeichnung Artikelnr. St. Pos. Bezeichnung Artikelnr. St. 
1 | Grundkörper 0335636501 1 21 | Schraube 0335636521 1 
2 _| Aufnahme mit Skala 0335636502 1 22 |Befestigungsschraube 0335636522 1 
3 __| Oberes Klemmteil 0335636503 1 23 | Schnellklemmhebel 0335636523 1 
4 | Unteres Klemmteil 0335636504 1 24 | Zwischenstück 0335636524 1 
5 __| Positionierstift 0335636505 3 25 | Verschluß 0335636525 1 
6 _| Hauptteilscheibe 0335636506 1 26 | Nutenstein 0335636526 2 
7 | Schraube 0335636507 3 27 | Schraube zu 0335636527 2 

Nutenstein 

8 | Rastscheibe T=2 0335636508 1 28 |Knopf 0335636528 1 
9 | Rastscheibe T=3 0335636509 1 29 | Sciherungsstift 0335636529 1 
10 |Rastscheibe T=4 0335636510 1 30 _| Klemmhebel 0335636530 1 
11 |Rastscheibe T=6 0335636511 1 31 |Feder 0335636531 1 
12 |Rastscheibe T=8 0335636512 1 32 _ | Bolzen 0335636532 1 
13 _ |Rastscheibe T=12 0335636513 1 33 _ | Raste 0335636533 1 
14 | Fixierstift für 0335636514 1 34 _ | Buchse 0335636534 1 

Rastscheibe 
15 |Abdeckflansch 0335636515 1 35 | Schraube 0335636535 1 
16 |Aufnahme 0335636516 1 36 _| Aufnahme 0335636536 1 
17 \Feder 0335636517 2 37 _| Führungsstift 0335636537 1 
18 |Label „O-Markierung“ 0335636518 1 
19 |Bolzen für 0335636519 1 

Schnellklemmung 
20 | Niet für Label 0335636520 2 
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Pos | Bezeichnung St. | Artikelnummer 
05 | Schneckenrad (ohne Abb.) 1 0335416505 
06 | Schnecke 1 0335416506 
07 | Ausrückteil 1 0335416507 
08 | Exzenterbuchse 1 0335416508 
09 | Ring 1 0335416509 
10 | Skalenträger 1 0335416510 
11 |Feststellschraube (ohne Abb.) 1 0335416511 
12 |Indikatorring 1 0335416512 
13 | Skalenring 1 0335416513 
15 |Handrad 1 0335416515 
16 | Schraube und Unterlegscheibe 1 0335416516 
25 | Axiallager 1 0335416525 


GERMANY 
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Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26 - D-96103 Hallstadt 
Fax (09 51) 96 822 22 

e-mail: service@optimum-maschinen.de 
http://www.optimum-maschinen.de 


Der Inhalt dieser Betriebsanleitung ist alleiniges Eigentum der Firma OPTIMUM Maschinen 
GmbH. Die Beschreibung wurde nach besten Wissen und Gewissen erstellt. Die 
Betriebsanleitung ist nur für den Betreiber und dessen Personal bestimmt. Kein Teil dieser 
Beschreibung darf ohne schriftliche Genehmigung der Firma OPTIMUM, in welcher Form 
auch immer, vervielfältigt oder übermittelt werden. 


